Zmluva o dielo ¢.: 81/2020

uzatvorena v zmysle 8 536 a nasl. zakona ¢&. 513/1991 Zb. v zneni neskorSich zmien
a doplnkov (d’alej iba ako Obchodny ziakonnik)

Clanok 1.
ZMLUVNE STRANY
Zhotovitel’:
Obchodné meno: MIKRONEX s. r. 0.
Sidlo: Na Glehli 1286/16, 14 100 Praha 4, Ceska republika
Zastupeny: Ing. FrantiSek Havli¢ek
Pravna forma: spole¢nost s ruenim omezenym
ICO: 60464135
DIC: CZ60464135
Bankové spojenie: 262876184/0300
IBAN: CZ1703000000000262876184
Tel.: +420224352736
E-mail: mikronex@mikronex.cz

Obchodny register MS v Praze, oddiel C, vlozka ¢. 265330
(dalej v texte zmluvy len ako ,,Zhotovitel)

a
Objednavatel’: 5

Obchodné meno: SOS strojnicka Povazska Bystrica

Sidlo: Sportovcov 341/2, 017 49 Povazska Bystrica
ZastUpeny: Mgr. Stefan Capak, riaditel

ICO: 17050561

DIC: 2020712617

IC DPH: SK2020712617

Bankové spojenie: Statna pokladnica

IBAN: SK53 8180 0000 0070 0050 7460

Tel.: 042/4327005

E-mail: sekretariat@sosjpb.sk

(dalej v texte zmluvy len ako ,,Objednavatel™)
Clanok 2.
PREDMET ZMLUVY

Predmetom tejto zmluvy je zavdzok zhotovitel'a zhotovit' pre objednavatela dielo pod nazvom
,»Oprava FC 16 CNC*.

MnoZstvo: oprava 2 strojov
Opis predmetu zakazky:

Oprava frézky FC16 CNC - stroj ¢.1


mailto:sekretariat@sosjpb.sk�

Z&kladné minimalne poZiadavky na technické parametre prestavanej frézky FC 16 CNC:

Vykon motora vretena kw 1,1

Otacky vretena ot/min 50-3000
Rychlost’ posuvu mm/min 0-3000
Programovatelny krok mm 0,001
Opakovana presnost’ polohovania mm 0.005
Napéjanie Vv 3x400/50Hz
Zéruka na dodavku opravy mesiace 12

Dodacie podmienky do 31.12.2020

Pri oprave bude zachovana jestvujica mechanika frézky s vynimkou vsetkych pohonov.

Dodavka novej elektroinstalacie a zapojenie na mieste prevadzky stroja:

Sucasnu elektroinstalaciu stroja nahradit’ dodavkou a zapojenim do funkéného celku novej
kompletnej elektroinStalécie stroja. Jestvujuce krokové motory pozadujeme nahradit’ novymi motormi.
Motor vretena nahradit’ novym trojfazovym elektromotorom o vykone min. 1.1 kW s regulaciou
otacok pomocou frekvencného menica. Dodat” kompletne osadeny funkcny elektrorozvadzac pre
umiestnenie v existujucich (jestvujtcich) elektroskrinkdch rozvadzaca stroja. Elektroinstalacia ma
obsahovat’ aj predpripravu pre programové riadenie chladiaceho zariadenia. Pracovny priestor frézky
osvetlit dvoma LED lampami v Kryti min.IP6X. Na vsetkych osiach instalovat’ spinace koncovej
polohy. Spina¢ koncovej polohy dveri pre vstup do pracovného priestoru zostane povodny- jestvujuci.

Dodavka a vybavenie nového riadiaceho systému a jeho uvedenie do prevadzky:

Sucasny riadiaci  systém nahradit’ novym Stvorosim riadiacim systémom s moznostou
riadenia, ktory umoZzni kompatibilitu s inymi programami. Riadiaci systém umiestnit’ v otoénom
paneli s plochym dotykovym LCD displejom a priemyselnou klavesnicou, panel bude mozné
pripevnit’ k boku stroja vpravo. Na ¢elnej strane ovladacieho panela ststredit’ vSetky ovladacie prvky.
Stroj vybavit’ ru¢nym ovladacim prvkom, meracim prvkom pre odmeriavanie ¢ela nastrojov na frézke
a dotykovou sondou na odmeriavanie vychodiskovej polohy pri obrdbani. Riadiaci systém
pozadujeme vybavit® dostatoénym poctom programovatelnych vstupov a vystupov tak, aby umoznil
pripojenie doplnkovych periférii minimalne pre: spustenie chladiacej kvapaliny, ovladanie pre
elektricky zverdk, doplnenie pre referencné koncové spinace, pripojenie manipuldatora a. i. Riadiaci
systém vybavit' rozhranim pre tlaciaren a rozhranim RS 232 C pre komunikaciu s nadriadenym
systémom. Zapis programov do riadiaceho systému vyhotovit' v Standardnom ISO kode, data ukladat’
vo forméate ASCII. PoZiadavka kompatibility riadiaceho systému s NC programami generovanymi
vy38imi programovacimi jazykmi.

Minimalne poziadavky na funkciu riadiaceho systému:
- lineédra interpolécia v troch F'ubovolnych osiach,
- kruhové a skrutkova interpolécia,
- moznost’ suvislého napojenia drah pohybu bez zastavovania,
- parametrické zadavanie v3etkych premennych,
- pevné cykly pre obrabanie obdiZnikového a kruhového vybrania, pre vitanie siete otvorov,
- moznost tvorby uzivatel'skych podprogramov,
- slvislé korekcie na priemer nastroja (funkcie G41 a G42)
- korekcia pre 60 néstrojov
- funkcia pre nastavovanie a premeriavanie obrobku pomocou dotykovej sondy,
- moznost skenovania obrobkov alebo modelov pomocou dotykovej sondy vratane softwarovej
podpory, umoznujucej ukladaniu dat,
- funkcia override pre pracovné posuvy, rychloposuv a otacky vretena,
- komfortny manazér programov a editor s grafickou 2,5 D simul&ciou obrabania,
- rezim pre spracovanie extrémne dlhych programov generovanych systémami CAD/CAM.
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Zvlastne dodacie podmienky:

Dodavatel’ doda objednavatel'ovi kompletné sucasti dodavky pre opravu stroja a po ich
zamontovani objednavatelom , dodavatel vykond na mieste prevadzky stroja zapojenie stroja do
funkéného celku , vykona oZivenie stroja s opravenou mechanikou stroja a odovzdanie funkéného
stroja na mieste prevadzky stroja u objednavatela.

Oprava frézky FC16 CNC - stroj ¢.2

Zékladné minimalne poziadavky na technické parametre prestavanej frézky FC 16 CNC:

Vykon motora vretena kW 1,1

Otacky vretena ot/min 50-3000
Rychlost’ posuvu mm/min 0-3000
Programovatel'ny krok mm 0,001
Opakovana presnost’ polohovania mm 0.005
Napéjanie \ 3x400/50Hz
Zaruka na dodavku opravy mesiace 12

Dodacie podmienky do 31.12.2020

Pri oprave bude zachovana jestvujdca mechanika frézky s vynimkou vSetkych pohonov.

Dodavka novej elektroinStalacie a zapojenie na mieste prevadzky stroja:

Sucasnu elektroinstalaciu stroja nahradit’ dodavkou a zapojenim do funkéného celku novej
kompletnej elektroinstalécie stroja. Jestvujuce krokové motory pozadujeme nahradit’ novymi motormi.
Motor vretena nahradit’ novym trojfazovym elektromotorom o vykone min. 1.1 kW s regulaciou
otaCok pomocou frekvenéného meni¢a. Dodat’” kompletne osadeny funkcny elektrorozvadza¢ pre
umiestnenie v existujucich (jestvujticich) elektroskrinkdch rozvadzaca stroja. ElektroinStaldcia ma
obsahovat’ aj predpripravu pre programové riadenie chladiaceho zariadenia. Pracovny priestor frézky
osvetlit dvoma LED lampami v kryti min.IP6X. Na vSetkych osiach instalovat” spinace koncovej
polohy. Spina¢ koncovej polohy dveri pre vstup do pracovného priestoru zostane povodny- jestvujuci.

Dodavka a vybavenie nového riadiaceho systému a jeho uvedenie do prevadzky:

Sacasny riadiaci  systém nahradit’ novym Stvorosim riadiacim systémom s moznost'ou
riadenia, ktory umozni kompatibilitu s inymi programami. Riadiaci systém umiestnit’ v oto¢énom
paneli s plochym dotykovym LCD displejom a priemyselnou klavesnicou, panel bude mozné
pripevnit’ k boku stroja vpravo. Na ¢elnej strane ovladacieho panela sustredit’ v§etky ovladacie prvky.
Stroj vybavit’ ru¢nym ovladacim prvkom, meracim prvkom pre odmeriavanie ¢ela nastrojov na frézke.
Riadiaci systém poZadujeme vybavit' dostatocnym poctom programovatelnych vstupov a vystupov
tak, aby umoznil pripojenie doplnkovych periférii miniméalne pre: spustenie chladiacej kvapaliny,
ovladanie pre elektricky zverak, doplnenie pre referencné koncové spinace, pripojenie manipulatora a.
i. Riadiaci syst¢ém vybavit' rozhranim pre tladiarei a rozhranim RS 232 C pre komunikaciu
S nadriadenym systémom. Zapis programov do riadiaceho systému vyhotovit’ v Standardnom ISO
kode, data ukladat’ vo formate ASCII. Poziadavka kompatibility riadiaceho systému sNC
programami generovanymi vysSimi programovacimi jazykmi. Stcastou dodavky bude multilicencia
riadiaceho systému pre v3etky PC pouZivané v ramci predmetu.

Minimélne poZiadavky na funkciu riadiaceho systému:
- lineara interpolécia v troch 'ubovolnych osiach,
- kruhové a skrutkova interpolécia,
- moznost stvislého napojenia drah pohybu bez zastavovania,
- parametrické zadavanie vSetkych premennych,
- pevné cykly pre obrabanie obdiZnikového a kruhového vybrania, pre vitanie siete otvorov,
- moznost tvorby uzivatel'skych podprogramov,
- slvislé korekcie na priemer nastroja (funkcie G41 a G42)
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- korekcia pre 60 néstrojov

- funkcia pre nastavovanie a premeriavanie obrobku pomocou dotykovej sondy,

- moznost’ skenovania obrobkov alebo modelov pomocou dotykovej sondy vratane softwarovej
podpory, umoznujucej ukladaniu dat,

- funkcia override pre pracovné posuvy, rychloposuv a otacky vretena,

- komfortny manazér programov a editor s grafickou 2,5 D simulaciou obrabania,

- rezim pre spracovanie extrémne dlhych programov generovanych systémami CAD/CAM.

- softvér pre gravirovanie

Zvlastne dodacie podmienky:

Dodavatel’ dodd objednavatelovi kompletné sucasti doddvky pre opravu stroja a po ich
zamontovani objednavatelom , dodavatel’ vykond na mieste prevadzky stroja zapojenie stroja do
funkéného celku , vykona oZivenie stroja s opravenou mechanikou stroja a odovzdanie funkéného
stroja na mieste buduceho umiestnenia stroja u objednavatel’a.

Clanok 3.
MIESTO PLNENIA

Stredné odborna 3kola strojnicka, Sportovcov 341/2, 017 49 Povazska Bystrica

Clanok 4.
CENA DIELA

1. Cena spolu za celé dielo bez DPH: 21 840,00 €. Cena diela zahfiia vSetky nevyhnutné prace
a dodavky, odborné posudky, vyjadrenia, sluzby ako aj d’alSie suvisiace prace potrebné pri realizacii
diela alebo pri prevzati aodovzdani diela do uZzivania, vratane odvozu a likvidacie odpadu
vzniknutého pri realizacii diela.

5 Clanok 5.
CAS PLNENIA

1. Zhotovitel sa zavizuje dielo Specifikované v €l. 2. tejto Zmluvy zhotovit a odovzdat
objednavatelovi v termine najneskér do 31. 12. 2020 od nadobudnutia G¢innosti tejto Zmluvy.

2. Zmluvné strany sa dohodli, Ze Zhotovitel’ nie je v omeskani po dobu, po ktori nemohol plnit’
svoju povinnost’, stvisiacu s realizaciou predmetu plnenia tejto zmluvy, nasledkom okolnosti,
vzniknutych na strane Objednavatel’a. V takomto pripade sa lehota predlZuje o dobu preruSenia prac
zo strany objednavatela. Takéto skuto¢nosti musia byt zapisané napr. v Specidlnom zapise
a potvrdené zastupcami oboch zmluvnych stran.

3. Zhotovitel je povinny do 3 dni pisomne informovat’ Objednavatel'a o vzniku akejkol'vek udalosti,
ktora ma vplyv na realizaciu diela. O tejto skuto¢nosti musi byt uvedeny zaznam.

(Vflz,inok 6.
PLATOBNE PODMIENKY

1. Predmet zmluvy sa nebude financovat’ z prostriedkov Eurépskeho spolocenstiev, ale z vlastnych
finan¢nych prostriedkov a preto platba za plnenie sa bude realizovat' bezhotovostnym platobnym
stykom, po dodani predmetu zmluvy, na zdklade predloZenych faktar odsthlasenych objednavatel'om
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ako i odsuhlasenych montédZznych listov a podpisaného preberacieho protokolu. Lehota splatnosti
faktdr je do 30 dni odo diia dorucenia do podatel'ne Objednavatela.

2. V pripade, Ze Zhotovitel’ neodovzda dielo v termine dohodnutom v tejto Zmluve, Objednavatel
mé pravo na zmluvn( pokutu vo vyske 0,2 % z ceny diela za kazdy defi omeSkania.

3. V pripade odstupenia od zmluvy zo strany Objednavatel’a z ddvodov na strane Zhotovitel'a ma
Objednavatel’ narok na zmluvnt pokutu vo vyske 10% ceny diela.

4. V pripade, Ze je Objednavatel’ v omeSkani s Uhradou faktury, Zhotovitel ma pravo na troky
z omeSkania v zmysle § 369 Obchodného zakonnika, v zneni neskorSich predpisov.

Clanok 7 . )
KVALITA DIELA A ZARUCNA DOBA

1. Zhotovitel' poskytuje zaruénu dobu 24 mesiacov, ktord za¢ina plynat’ diiom odovzdania diela
Objednavatel'ovi. Pri poddodavkach materidlov a zariadeni s inou zaru¢nou dobou plati zaru¢na doba
predpisana vyrobcom prislusného materialu, vyrobku alebo obchodnym zakonnikom.

Clanok 8.
ZAVERECNE USTANOVENIA

1. Téato zmluva nadobudne platnost’ diiom jej podpisu Statutarmi obidvoch zmluvnych stran a
u¢innost” diiom nasledujicim po dni jej zverejnenia na webovom sidle Objednavatela.

2. Zmluva je vyhotovena v 4-och rovnopisoch, pri¢om Zhotovitel’ obdrzi 2, Objednavatel’ 2.

3. Zhotovitel' bude postupovat’ pri realizacii diela tak, aby neohrozil alebo neobmedzil hlavnd
¢innost’ objednavatela aaby na svoje naklady zabezpe€il ochranu majetku objednavatela po
demontazi resp. montéazi vSetkych opravujicich sa a novych casti predmetného stroja.

4. Zhotovitel zodpoveda za dodrziavanie BOZP svojich zamestnancov a ostatnych o0sdb
pohybujucich sa v priestore plnenia predmetu diela.

5. Zhotovitel' uhradi, alebo odstrani vSetky $kody vzniknuté v pri¢innej savislosti s plnenim
predmetu zmluvy, bezodkladne a na svoje naklady.

6. Akékol'vek dohody, zmeny alebo doplnky tejto zmluvy st pre zmluvné strany zadvézné len vtedy,
ak su prehlasené za dodatok tejto zmluvy a obojstranne podpisané zastupcami Objednavatela
a Zhotovitela.

7. Zmluvné strany vyhlasuju, ze si zmluvu precitali, zmluvu uzavreli slobodne, bez nétlaku

a zrozumitelne.

V Povazskej Bystrici, diia 04.12.2020 V Prahe, diia 04.12.2020
Za Objednavatela Za Zhotovitela
Mgr. Stefan Capak Ing. FrantiSek Havli¢ek
riaditel’ Skoly konatel’
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